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Gliederung 

1. Herstellung von Palmöl 

(Palmölmühle) 

 

2. Raffination von Pflanzenölen 



Palmfrüchte 



Ernte der Palmfrüchte (FFB) 



Prozess der Palmölmühle 

Vakuumtrockng. 

Sterilisation 

Auslösen der Früchte 

Reinigung Entsanden 

Aufschluss 

Pressen 

Sedimentation 

Sieben 

Zentrifugation 

Trennung von Kern 

und Fasern 

FFB (100 t) 

PK (6 t) 

CPO (20 t) Schlamm (40 t) 

Brennstoff (20 t) 

Kondensat (20 t) 

Fruchthülsen (22 t) 

Dampf (25 t) 

Dampf  

Wasser (20 t) 

Dampf (17 t) 

Früchte (66 t) 

Quelle: MPOB 



Blick in eine Palmölmühle 



Pflanzeninhaltsstoffe 

            

• Freie Fettsäuren / Mono- und Diglyceride  

• Phospholipide / Glykolipide 

• Proteine 

• Metallspuren 

• Antioxidantien: Tocopherole, Tocotrienole 

• Farbstoffe: Carotinoide, Chlorophylle 

• Sterole, Squalen, phenolische Substanzen 

• Wachse 

 



Umweltkontaminanten 

Schwermetalle 

PCB 

Dioxine 

Mycotoxine 

       

Pestizide 

(Pflanzenschutz) 

- Organochlor-Verbindungen  

- Organophosphor-Verbindungen 

- Stickstoff haltige Verbindungen 

Flouranthen 

 

 

Pyren 

 

 

Chrysen 

 

 

Benz(a)pyren 

 

PAK (Rauchgastrocknung) 



(Chemische) Raffination 

 

 

 

Rohöl 

Gebleichtes Öl 

Desodoriertes Öl 

Entschleimtes Öl 

Neutralisiertes Öl 

Zitronen- /Phosphorsäure 

Wasser 

Enzyme 

NaOH 

Wasser 

Zitronen- /Phosphorsäure 

Bleicherde / Silica / 

Aktivkohle 

Filterrhilfsmittel 

Dampf 

Schleimstoffe Lecithin 

Seife Fettsäuren 

Gebrauchte Bleicherde 

Brüdendest. Zusatzstoffe 



(Physikalische) Raffination 

 

 

 

Rohöl 

Gebleichtes Öl 

Desodoriertes Öl 

Entschleimtes Öl 

Zironen- / Phosphorsäure 

Wasser 

Enzyme 

Zitronen-/ Phosphorsäure 

Bleicherde / Silica / 

Aktivkohle 

Filterhilfsmittel 

Dampf 

Schleimstoffe Lecithin 

Gebrauchte Bleicherde 

Brüdendest. Zusatzstoffe 



Prozesskontaminanten 

        

• Kohlenwasserstoffe  

• Oxidationsprodukte (Hydroperoxide, Metaboliten der  

   Sterole, Farbstoffe, Tocopherole, phenolischer  

   Verbindungen ...)  

• Dehydratationsprodukte (konjugierte Diene and  

  Triene) 

• trans Fettsäuren 

• 3-MCPD- and Glycidyl-Fettsäureester 

       

 

 



KWS 

< 20 

PAK Pestizide Aflatoxin 

B1 

 

Zeara-

lenon 

Rohöl 

Entschleimung 

Neutralisation 93 % 

Bleichung * # 77 % 

Desodorierung ** ## 

Chemische Reffination 

Physikalische Raffination 

beides 

Quelle: Dr. van Duijn, Fediol 

Effekt der Raffination auf Kontaminanten 

*      schwerflüchtige PAK    

**     leichtflüchtige PAK 

#     P und N haltige Pestizide 

##   Cl haltige Pestizide 



Industrielle Raffinationsanlagen 

Quelle: De Smet Ballestra 

Kapazität: 200 … 2.000 t/d 



 
 

 

Wir bedanken uns für die 

Förderung. 
 


